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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 1: “Elemente structurale si fundatii” din ICECON S.A.,
din cadrul ICECON S.A. Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de
agrement tehnic prezentati de STEHOS ACERO SRL, Chitila, si inaintatd cu
adresa nr. 25.12.010.016 din 15.12.2025, referitoare la “PANOU SUDAT
ECOPLAS” fabricate de firma STEHOS ACERO SRL, Chitila, elaboreazdi
prezentul Agrement Tehnic nr. 016-01/625-2026, in conformitate cu documentele
tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd.

1. Definirea succintda

1.1 Descrierea succintd

Panou sudat fabricat de societatea
STEHOS ACERO SRL este un produs
din sarme de otel cu profil periodic, cu
diametrele nominale egale de 3mm,
3,5mm, 4 mm, 4,5mm, 5 mm, 5,5mm, 6
mm, 6,5mm, 7 mm, 7,5mm, 8§ mm, pe
cele douad directii. Pasul este multiplu
de 50 mm, dar nu mai mic de 100 mm
pe fiecare directie; toate sdrmele pe
aceeasi directie, au aceeasi lungime.
Materia prima utilizatd la fabricarea
panoului sudat este sarma de otel tip
SPPB, obtinuta prin deformare
plastica la rece, livratd sub formad de
colaci.

Otelurile tip SPPB sunt obtinute prin
prelucrarea la rece, in sectiile propria
de productie, au doud siruri de
nervure repartizate uniform, in acelasi
sens pe perimetrul sarmei fiind situate
la distante egale.

Panourile sudate sunt fabricate din
sdrma tip SPPB, printr-un aranjament
de sarme longitudinale si transversale
dispuse in unghiuri drepte una fatd de
cealalta §i sudate electric prin puncte,
asigurdnd astfel rezistenta la forfecare
a nodului sudat.

Conform procedurii tehnice a firmei
STEHOS ACERO SRL “Fabricarea §i
controlul panourilor sudate Ecoplas”,
caracteristicile geometrice ale sarmei
profilate sunt prezentate in tabelul I,
caracteristicile  fizico-mecanice in

tabelul nr. 2. ——
i i
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Simbolizarea panourilor sudate se
realizeazad, astfel: Panou sudat @ - py,
xpr-LxlI-

unde:

- @ — diametrul sarmei profilatd, mm;
- pr.— pasul longitudinal, mm;

- pr— pasul transversal, mm,

- L —lungimea panoului, m,

- [ —ldtimea panoului, m.

Diametrele nominale ale
panourilor sudate sunt: 3mm, 3,5mm, 4
mm, 4,5mm, 5 mm, 55mm, 6 wmm,
6,5mm, 7 mm, 7,5mm, 8 mm — tip SPPB.
Lungimea  panourilor  sudate  este
cuprinsd intre 3m si 6m, iar ldtimea
intre Im §1 2,5m.

Tabel nr. 1
Diametru| Abateri |Paslongitudinal/| Abatere pas
nominal | limita la Pas transversal longitudinal
ds diametru (mm) /transversal
(mm) (mm)
3
3,5
4
4,5
5 multiplu de 50
5,5 +2,0mm mm, nu mai mic +100 mm
6 de 100 mm
6,5
7
7,5
8
Tabel nr. 2
Nr. Caracteristica
e Valoare
crt. determinatd
1 | Rezistenta la rupere (Ry) | 200MPa+900MPa

1.2 Identificarea produselor
Panourilele sudate se livreazd in
legaturi  (pachete);  numdrul de

—panouri-din legdturd diferd in functie
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de dimensiunea diametrului sdrmei.
Masa unui pachet nu va depdsii o
tond. Pachetele de panourile sudate
sunt legate cu sarmd in 4 puncte sau 6
puncte. Fiecare pachet are cel putin o
etichetd cu date referitoare la:

» denumirea producatorului;

" datele de contact ale producato-

rului;

» notarea panouri sudate,

" nr. buc de panouri din pachet,

" Jotul de fabricatie;

" data fabricatiei.
La livrare, produsele vor fi insofite de
declaratia de conformitate a calitdtii,
conform SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 si instructiuni de depozitare §i
utilizare in limba romanad.

2. Agrementul tehnic

2.1 Domeniile acceptate de utilizare

in constructii
Panou  sudat  fabricat  de

STEHOS ACERO SRL se utilizeaza

pentru  armarea  elementelor  si

structurilor din beton armat cum ar

Ji:

- plansee monolite si prefabricate,
captusiri  interioare  tuneluri,

panori  prefabricate  pentru
locuinte,  ziduri de  sprijin,
pardoseli industriale, fundatii de
drumuri §i autostrdzi, piste de
aeroporturi,

- armarea aleilor de beton, a plat-
formelor pentru anexe gospodd-
resti, a platformelor din beton,
rezemate pe sol compactat,
pentru depozitare;

- armarea diferitelor elemente de
beton, de tip. ornamentale, dale
de beton, panouri de gard, tuburi
canalizare,

- realizarea de imprejmuiri cu
caracter provizoriu/definitiv.

Produsele se pot utiliza la
realizarea elementelor din beton
armat, tindand seama de categoriile
de ductilitate a panoului sudat, in
baza  proiectelor realizate in
conformitate cu zona de risc seismic
in care este amplasat obiectivul.

Punerea in operd a panourilor

sudate se realizeazd respectdnd, -
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planurile  de  armare  ale
elementelor din beton armat §i
instructiunile producatorului
referitoare la modul de
manipulare, depozitare §i punere
in opera a produselor.

Produsele se aplica numai
urmare unui proiect de execufie
intocmit cu respectarea Legii nr.
10/1995 republicatd, cu
modificdarile  ulterioare  privind
calitatea in constructii S1
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

Prin conformarea constructiei
si prin masurile de protectie
seismicd, la foc, anticorozivd,
termicd, acusticd, conform
reglementarilor tehnice specificate
in cadrul prezentului  agrement
tehnic, constructiile avdnd in
elementele  din  beton  armat
inglobate panourile sudate care fac
obiectul prezentului agrement tehnic,
satisfac cele 7 cerinfe
fundamentale  din  Legea  nr.
177/2015,  care  modifica  §i
completeaza Legea nr. 10/1995
privind calitatea in constructii.
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® Rezistenti mecanicd si
stabilitate

Rezistenta mecanicd S1
stabilitatea  constructiilor — avdnd

structura de rezistentd realizatd din
elemente din beton armat, depinde in
mod esential de calitatea armdturii —
sub  aspectul  calitatii  otelului
(rezistentd mecanicd si ductilitate)
precum §i de procentul de armare
longitudinala si  transversald a
sectiunilor din beton armat.
Caracteristicile mecanice ale
sdarmelor de ofel, sunt conform
tabelului nr. 2 de la pct. 1.1.

e Securitate la incendiu

Panourile sudate din sdrmad
trefilata  profilatd din  ofel se
incadreazd in clasa de reactie la foc
Al in conformitate cu Regulamentul
privind clasificarea §i Incadrarea
produselor pentru constructii  pe
baza performantelor de comportare
la foc aprobat cu O.M.C.T./O.M.A.I
nr. 1822/394 din 2004, cu
modificarile Si completdrile
ulterioare. Utilizarea lui nu creazd
pericole de incendiu si explozie.

e Igiend, sandtate si mediu incoju-
rator
Puse in operd, produsele nu sunt
foxice, nu afecteazd  sdndtatea
oamenilor §i nu contin substante
care sd polueze mediul inconjurator.
In timpul utilizérii se va tine seama
de normele de igiend sanitard si de
legislatia de protectie a muncii, in
vigoare.

Pentru protectia personald a

lucratorilor, trebuie

cerintele in conformitate cu normele

respectate
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metodologice  de  aplicare a
legislatiei, securitatii si sandatatii in
muncd, conform Legii nr. 319/2006,
cu modificarile §i  completarile
ulterioare.

Pentru a minimiza riscul
asupra sanatatii populatiei,
produsele folosite ca materiale in
constructii respectda legislatia in
vigoare: Regulamentul
Parlamentului  European si  al
Consiliului  European (CE) nr.
1907/2006 privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea S1
restrictionarea substantelor chimice
(REACH) cu modificarile  din
Regulamentul Parlamentului
European  si  al  Consiliului

European (CE) nr. 1272/2008.
Pentru a preveni poluarea
solului si subsolului, la inchiderea
activitatilor de pe santier se va
evita depozitarea deseurilor pe sol
si sau a elimindrii acestora in
gurile canalizare, conform OUG
92/2021 privind regimul deseurilor.

Materialul este  reciclabil

100%.

e Siguranta in exploatare

Panourile sudate din otel sunt
inglobate in elementele din beton
armat, astfel incat nu creazd riscuri
de accidentare prin agdtare, ranire
sau lovire a utilizatorilor.

e Protectie impotriva zgomotului
Produsul nu  influenteazda
aceasta cerinfd.
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o Economie de energie si izolare
termicd
Produsul  nu
aceastd cerinta.

influenteazd

o Utilizare sustenabild a resurselor
naturale
Se aplica conform  Legii
10/1995, republicatd, cu modificarile
ulterioare, astfel.:

a) reutilizarea sau reciclabili-
tatea constructiilor, a materialelor i
pdrtilor componente dupd demolare
armdturile de otel sunt reciclabile
100%, constituind materie primad
pentru fabricarea otelului,

b) durabilitatea constructiilor —
conform pct. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic;

¢) utilizarea la constructii a unor

materii  prime  §i  secundare
compatibile cu mediul — conform
cerintei  fundamentale igiend,

sandtate §i mediu inconjurdtor de la
pet. 2.2.1. din prezentul agrement
tehnic.

2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea

Durata de viata a produsului
inglobat in beton este egald cu
durata de exploatare a elementelor
de constructie in care se inglobeazd,
variind in functie de destinatie i de
conditiile de mediu de utilizare.

Durabilitatea armdturilor este
realizatd prin:

- realizarea  grosimii  de
acoperire cu beton corespunzdtoare
mediului In care este amplasat
elementul de beton armat,

- realizarea  masurilor  de
protectie anticorozivd a elementelor

Agrement tehnic nr.016-01/625-202
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din beton armat, in concordantd cu
clasa de agresivitate a mediului.

Panourile sudate inglobate in
beton prezintd o bund comportare in
timp §i rezistentd la coroziune
corespunzdtoare cerinfelor dome-
niilor de utilizare, in conditiile
respectarii  prevederilor construc-
tive si de protectie a elementelor
(grosimea stratului de acoperire cu
beton).

Garantia acordatd de
producdtor pentru panourile sudate
din sdrma de otel, de la livrare pdna
la punere in operd, este de 1 an, in
conditiile respectarii instructiunilor
de  transport, manipulare  §i
depozitare prevazute.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Panourile sudate sunt
fabricate de STEHOS ACERO
SRL, Chitila in sectiile de
productie proprii, dotate cu linii de
fabricatie automatizate si folosind
personal calificat pentru deservire.
Pentru asigurarea §i verificarea
calitatii produselor, societatea isi
realizeazd incercadrile necesare.

Fabricarea panourilor
sudate se realizeazd conform
procedurilor tehnice de execufie
ale  producatorului, in conditii
corespunzdatoare domeniilor  de
utilizare preconizate.

Principalele  operatii  in
procesul tehnologic de fabricare a
panourilor sudate sunt
urmdtoarele.

" Jaminarea la rece;
» frefilare/profilare;
m  bobinare;
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m  executarea panourilor sudate
cu magini de sudat electric,
" ambalarea panourilor sudate
in pachete,
" aplicarea etichetelor pe pa-
chetele de panouri sudate,
" depozitarea  pachetelor  cu
panouri sudate.
Controlul calitatii se
efectueazd de producdtor conform
procedurii tehnice — “Fabricarea si

controlul panourilor sudate
ECOPLAS”.
La manipularea  materiilor

prime §i a produsului finit, ca §i pe

tot parcursul procesului tehnologic,

se vor respecta normele de
securitatea muncii PM si securitate
la incendiu si explozie PSI, precum si
legislatia  in  vigoare  privind
protectia mediului.

Sistemul de control al calitdtii
cuprinde urmdtoarele etape:

- controlul  calitatii  materialelor
componente, pe fiecare lot apro-
vizionat §i inainte de utilizare, in
cazul in care acestea se stocheazd;

- verificarea §i urmarirea procesului
tehnologic de fabricare,

- controlul calitatii produsului finit,
conform  procedurii  tehnice —
“Fabricarea Si controlul
panourilor sudate ECOPLAS”,

in vederea asigurdrii constantei

calitatii, realizarea  productiei in

conformitate cu prevederile

standardului SR EN 1SO 9001:2015.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera a panourilor
sudate se face conform planurilor de
armare  aferente  proiectului  de
execufie, elaborate pentru fiecare

=
| M

0
| 3

element de beton armat, cu
respectarea reglementdrilor tehnice
in vigoare specifice acestui tip de
lucrari, fara dificultati particulare,
intr-o lucrare de precizie normald.
Produsul se utilizeaza fara
dificultafi particulare, punerea in
operd a produsului efectudndu-se
conform instructiunilor de punere
in operd elaborate de cadtre
producdtor,  precum  §i  a
prescriptiilor tehnice in vigoare.
Modul de punere in operd se
stabileste prin proiectul de executie
pentru fiecare obiectiv in parte.
Proiectele de executie i

execufia propriu - zisa vor fi
efectuate de catre  personal
calificat.

Depozitarea panourilor

sudate se face in aer liber, asezate
pe bile de lemn pentru o bund
ventilare §i pentru o mai usoard
preluare cu utilajele de ridicat, in
stive nu mai mari de 15 pachete
pentru a preveni deformarea
remenentd a panorilor sudate.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptie

Produsele  sunt  concepute
pentru armarea betonului, astfel
incdat sa corespunda reglementd-
rilor tehnice romdnesti in domeniu.

Panourile sudate cu utilizdari
multiple se fabrica in conformitate
cu procedurii tehnice “Fabricarea
si  controlul panourilor sudate
ECOPLAS”, elaborata de
producdtor §i conform tehnologiei
de fabricatie proprie.
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2.3.2 Conditii de fabricare

Panourile sudate cu utilizari
multiple sunt fabricate de STEHOS
ACERO SRL Chitila in sectiile de
productie proprii, in conformitate cu
normativele i instructiunile
producdtorului,  asigurandu-se o
calitate ~ corespunzdtoare  §i 0
comportare bund a produselor in
timp.

Producatorul efectueazd
controlul  calitatii  procesului de
fabricare si a produsului finit,
conform procedurii tehnice
“Fabricarea si controlul panourilor

sudate ECOPLAS”.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie
sd fie insotite de declaratia de
conformitate conform prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 “Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate data de
Sfurnizor. Partea 1. Cerinte generale”
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
“Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 2. Documentafie
suport” §i cu prevederile prezentului
agrement tehnic.

Pentru depozitarea de scurtd

durata  §i  lungd durata,
producdtorul va preciza datele
privind conditiile depozitdarii

(temperaturd, clasd de periculo-
zitate efc., inclusiv cele aferente
ambalajului).

Panori sudate sunt livrate in
pachete cu masa de maxim o tond.

Pe fiecare pachet de panouri
sudate este atasatd o eticheta din
carton sau material plastic, pe care

Agrement tehnic nr.016-01/625-2026

sunt specificate simbolizat,

caracteristicile  geometrice  ale

panoului.

Depozitarea pachetelor de
panouri sudate va fi fdcutd in
urmdtoarele conditii:

- rezemarea Sd nu producd
deformatii remanente;

- produsele sa nu fie in contact
direct cu pdmdntul sau alte
materiale care le pot murdari
sau degrada prin coroziune;

- spatiul §i modul de depozitare
trebuie sd asigure ventilarea
pentru a se impiedica stagnarea
umezirii produselor,

- produsele sa poatda fi usor si
corect identificate in depozit.

2.3.4 Conditii de punere in opera

Punerea in operd se va face
de catre personal calificat, conform
instructiunilor elaborate de
producator.

Acolo unde este cazul,
punerea in operd a panourilor
sudate se face conform planurilor
de armare aferente proiectului de
executie a lucrdrii (elemente de
beton slab armat, dale, tuburi, alei
etc).

Se recomanda ca punerea in
operd sa se facd la temperaturi
ambiante cuprinse intre +5°C si
+35°C, in lipsa vantului puternic §i
a precipitatiilor.

La punerea in operd se va
tine seama §i de urmdtoarele
reglementari tehnice:

- NE 012-1:2022 - “Normativ
pentru producerea betonului §i
executarea lucrarilor din beton,
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beton armat si beton precomprimat.
Partea 1 — Producerea betonului’;

- NE 012-2:2022 - “Normativ pentru
producerea si executarea lucrdarilor
de  beton  armat si  beton
precomprimat. Partea 2: Executarea
lucrarilor de beton”;

- NE 013-2002 - “Cod de practica
pentru executia elementelor
prefabricate din beton, beton armat
si beton precomprimat”

- C 28-1999 - “Normativ pentru
sudarea armaturilor din ofel —
beton,

- C 300-94 “Normativ de prevenire
si stingere a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii §i
instalatii aferente acestora”.

La punerea in operd, pentru
protectia personald a lucrdtorilor,
trebuie  respectate  cerinfele in
conformitate cu normele
metodologice  de  aplicare a
muncd, conform cu prevederile Legii
319/2006  privind protectia si
securitatea muncii, cu modificarile §i
completarile ulterioare

Concluzii

Aprecierea globali

e Utilizarea panourilor sudate cu
utilizari multiple in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice
din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement

tehnic.
Conditii
o Calitatea Si constanta
caracteristicilor  relevante  ale

produselor si metoda de fabricare au

Agrement tehnic nr.016-01/625-2026
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fost examinate Si gasite
corespunzdtoare — domeniilor  de
utilizare preconizate §i trebuie
mentinute la acest standard pe
toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

° Oriunde se face referire in
acest agrement tehnic la acte
legislative sau reglementdri tehnice
trebuie avut in vedere ca acestea
sunt in vigoare la data elabordrii
acestui agrement tehnic.

° Acorddnd acest agrement,
Consiliul ~ Tehnic  Permanent
pentru Constructii, nu se implicd
in prezenta sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa,
monta sau intrefine produsele.

o Orice recomandare relativ la
folosirea in conditii de sigurantd a
acestui produs, care este continutd
sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in operd.

o ICECON SA  Bucuresti,
raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercarile §i testele care stau la
baza acestor date. Agrementul
tehnic nu i absolva pe furnizori
si/sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin
conform reglementarilor legale in
vigoare.

o Oportunitatea elaborarii
agrementului tehnic a fost stabilita
de catre ICECON SA Bucuregti.

® Verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare a produselor
va fi realizata conform programului
stabilit de catre ICECON S.A.
Bucuresti, care constd in efectuarea
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etapelor de supraveghere anuald la
producdtor, iar rezultatele
incercarilor de laborator vor fi
prezentate  prin rapoarte de
incercari.

o Actiunile cuprinse in program
si modul lor de realizare vor
respecta  actele  normative  §i
reglementarile tehnice in vigoare.

o ICECON S.A. Bucuresti va
informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va  solicita  MDLPA
anularea agrementului tehnic din
baza de date.

o Anularea agrementului
tehnic se face si in cazul
constatarii prin controale
efectuate de cdtre organismele de
supraveghere a  piefei, a
nerespectdrii menginerii constante
a conditiilor de fabricatie §i
utilizare a produselor.

In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
prevederilor din agrementul tehnic,
ICECON S.A. solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

Agrement tehnic nr.016-01/625-2026

Valabilitatea agrementului tehnic
este: 28.01.2029

Valabilitatea avizului tehnic este:
28.01.2028

Prelungirea valabilitatii  avizului
tehnic trebuie solicitatd cu cel pufin
trei luni inainte de data expirdrii. In
cazul  neprelungirii  valabilitatii
avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleaza de la  sine.
Modificarea/Extinderea
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 1

Presedinte
Dr. ing. Liana MANOLACHE

Presedinte Director General
Prof. Univ. Emerit Dr. Ing. Polidor BRATU
Membru Titular al Academiei de stiinte Tehnice din
~Romdnia .
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializatd nr. 01 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat documentatia §i
rezultatele incercdrilor referitoare la panourile sudate cu utilizdri multiple fabricate
de firma STEHOS ACERO SRL Chitila, concluziondnd urmdtoarele:

— panourile sudate cu utilizari multiple prezintd caracteristici corespunzdtoare
domeniului de utilizare (conform pct. 2.1 din agrementul tehnic);

— specialistii din cadrul ICECON S.A. Bucuresti au auditat firma producdtoare in
conformitate cu prevederile Sistemului de Management al Calitatii, a urmadrit
intregul flux tehnologic de fabricatie al panourilor sudate cu utilizdri multiple si a
examinat documentatia tehnicd a producdtorului,

— valorile caracteristicilor tehnice ale panourilor sudate cu utilizari multiple
obtinute in laborator, s-au incadrat in limitele prescrise in procedurii tehnice —
“Fabricarea si controlul panourilor sudate ECOPLAS”.

Grupa specializata nr. 1 din ICECON S.A. — Bucuresti, recomanda ca utilizarea

produselor sd se facd numai pe baza recomanddrilor tehnice continute in documen-

tatia producatorului §i prin respectarea cerintelor si nivelurilor de performanta im-

puse prin reglementdrile tehnice romdnesti in vigoare, aplicabile.

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, se recomandd urmdrirea

de cdtre producdtor, a comportdrii in timp a lucrdrilor ce se vor executa cu aceste

produse §i consemnarea observatiilor in procese verbale ce se vor prezenta Grupei

Specializate, cu ocazia solicitarii prelungirii valabilitatii Agrementului Tehnic,

datele obtinute urmdnd a fi utilizate in scopul concluziondrii asupra comportarii

acestora in timp.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii prime si

materiale, se va aduce la cunostintd elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi

luata in conmsiderare si a se proceda la extinderea / modificarea agrementului
tehnic.

Caracteristicile panourilor sudate verificate prin incercdri de laborator sunt

prezentate in tabelul nr. 3 sub forma sintezei rapoartelor de incercare, acestea fiind
sustinute in dosarul tehnic al agrementului tehnic prin rapoarte de incercare.
Incercdrile de laborator prezentate in raportul RI-25.11.426/3 din 19.12.2025 au
fost efectuate de ICECON SA4 in cadrul Laboratorul de incercari ICECON TEST:
-Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. ON 093 (domeniul
reglementat) valabil pand lal8.05.2026.

-Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. LI 1248 (domeniul
voluntar) valabil pand la 30.08.2029.

-Autorizat ISC, Laborator de analize si incercari in activitatea de constructii, Nr.
4201/26.03.2024

-Autorizat AFER , Seria AL Nr. 674/2022, valabil pand la 12.05.2026.
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Sinteza rapoartelor de incercare

Tabelul nr. 3 Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate

Unitat ; o o
‘ Caracteristicd "(;e” © |Nivel de p e'ifO'r mania V(llO{lre o Metodfl de Executant
crt Vil admisibil determinatd | determinare
mdsurd
Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate @ 3 mm (100x100)
Limita de curgere, Rey | N/mm? = 344 RI-
Rezistenta la ;grac[z'une min. 200 58 AN 10 25.11.426/3
| Nmm? ' 392 6892-1:2020 din
Rm max 900
metoda B 19.12.2025
Alungirea la rupere, Ao % = 815
Sd reziste la min 4 _
Fudii dorn 180° indoiri alternante fard sd ]\Z[)u S,C)mr SR ISO
HUOIre pe 6arn B prezinte fisuri vizibile cu| OPS€TVa! 7801:1993
ochiul liber Sisuri
Forta de forfecare a N ) 1300 SR EN ISO
nodului sudat 15630-2:2019
Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate @ 3 mm (200x150)
Limita de curgere, Renr | N/mm? - 341 RI-
Rezistenta la ;gracﬁune min. 200 R EN IS0 25.11.426/3
| N/mm? ) 3955 6892-1:2020 din
Rm max 900
metoda B 19.12.2025
Alungirea la rupere, Ajo % - 82
Sd reziste la min 4 _
Fadlisie dorn 180° indoiri alternante fird sd ]\;ZI S‘C)mr SR ISO
hdoire pe dorn B prezinte fisuri vizibile cu Lhaaen a 7801:1993
ochiul liber Sisuri
Forta de forfecare a N i 7550 SR EN ISO
nodului sudat 15630-2:2019
Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate @ 6 mm (100x100)
Limita de curgere, Ren | N/mm’ - 350,5 RI-
Rezistenta la f‘acﬁun: min. 200 A% BN 130 25.11.426/3
" | N/mm? ' 5155 6892-1:2020 din
Rm max 900
— 19.12.2025
Alungirea la rupere, Aio % - 8,45
Sd reziste la min 4 .
Tondisi dorn 180° indoiri alternante fard sd ]\Z{ Sﬁ(}luf SR ISO
ndoire pe dorn B prezinte fisuri vizibile cu goser a 7801:1993
ochiul liber Sisuri
Forta de forfecare a N i 5550 SR EN ISO
nodului sudat 15630-2:2019
Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate @ 6 mm (100x150)
Limita de curgere, Renr | N/mm? o 3505 RI-
Rezistenta la frac{iune min. 200 BE EN 450 25.11.426/3
| N/mm? ' 518,5 6892-1:2020 din
Rm max 900
metoda B 19.12.2025
Alungirea la rupere, Aio % - 8,35
Sd reziste la min 4 _
| dorn 180° indoiri alternante fird sd ]\ZIDH S"C)mr SR ISO
AR pa B B prezinte fisuri vizibile cu OUSEF) a 7801:1993
ochiul liber Sisuri
Forta de forfecare a N i 5650 SR EN ISO
nodului sudat 15630-2:2019

[ L A
1

Agrement tehnic nr.016-01/625- % 026 F

. 4 §
e
; ;\\_]3;,\!7/’,}-/“\,{:‘,_\J ul %

Pag. nr. 11 din 13




Continuare tabel nr. 3

Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate @ 7,5 mm (100x100)

Limita de curgere, Rerr | N/mm’ - 4505 RI-
Rezistenta la tractiune, 2 min. 200 SR EN 150 25.11.42 6/3
N/mm 536 6892-1:2020 din
R max 900 N 19.12.2025
Alungirea la rupere, Ao % - 9,0
Sd reziste la min 4 i
Tacie Aavi 180° indoiri alternante fird sd ]\gl S,C)mf SR ISO
ndotre pe dorn B prezinte fisuri vizibile cu oosery a 7801:1993
ochiul liber Sisuri
Forta de forfecare a N ) 6550 SR EN ISO
nodului sudat 15630-2:2019
Caracteristicile mecanice ale panourilor sudate @ 7,5 mm (200x200)
Limita de curgere, Renr | N/mm? - 454 RI-
Rezistenta la tractiune, P min. 200 SR EN ISO 25.11.42 6/3
N/mm 542 6892-1:2020 din
R max 900 metoda B 19.12.2025
Alungirea la rupere, Ao % - 9,25 o
Sd reziste la min 4 3
sl dorn 180° indoiri alternante fard sd ]\Z[)u S‘aur SR ISO
naoire pe aorn i} prezinte fisuri vizibile cu| ©PS€TVA 7801:1993
ochiul liber Sisuri
Forta de forfecare a N i 6950 SR EN ISO
nodului sudat 15630-2:2019
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4. Anexe

¢ Extrase din procesul verbal nr. 625 din 08.01.2026 al sedintei de deliberare a
grupei specializate nr. 01 din ICECON S.A.
Grupa specializata nr. 01 “Elemente structurale §i fundatii” alcatuita din:
Presedinte: Dr. ing. Liana Manolache
Raportor de specialitate: Dr. ing. Ramona PINTOI
Membrii: Dr. ing. Cristina Dima
Dr. Ing. Oana Tonciu
Ing. Laura Ularu
analizind:
-cererea de solicitare a agrementului tehnic nr. 016-01/625-2026 inregistratd cu nr.
25.12.010.016 din 15.12.2025 a firmei STEHOS ACERO SRL Chitila in calitate de
solicitant, referitoare la “PANOU SUDAT ECOPLAS” fabricate de firma STEHOS
ACERO SRL Chitila, impreund cu.
- dosarul tehnic preliminar al solicitantului,
- rapoartele de incercare ;
- proiectul de agrement tehnic,
propune:
- aprobarea de cdtre CTPC a agrementului tehnic nr. 016-01/625-2026 “PANOU
SUDAT ECOPLAS”, cu termen de valabilitate 28.01.2029.

Prelungirea valabilitatii sau revizuirea prezentului agrement tehnic trebuie solicita-
ta cu cel putin trei luni inainte de data expirarii. in cazul neprelungirii valabilitatii,
agrementul tehnic se anuleazd de la sine.
¢ Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-01/625-2026 continand 40 de
pagini face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 1

Dr. ing. ]ian:%naP\IN,T o)

& Membrii grupei specializate:

Dr. ing. Cristina Dim

Dr. Ing. Oana Tonciug), S

Ing. Laura Ularu W
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